Adaptacyina glowica

W Zakfadach Automatyzacji Montazu i Obrébki (d. Tekoma i Koprotech)
Instytutu Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego opracowano
nitownice dostosowang do coraz wiekszych wymagan proceséw auto-
matyzacji produkcji. To innowacyjne urzadzenie zostato uhonorowane
Ztotym Medalem na targach Innowacje-Technologie-Maszyny — Polska
2009 w Poznaniu, w ramach salonu ,Nauka dla Gospodarki".

wszechnie stosowang w przemysle

do faczenia elementéw konstrukeyj-
nych maszyn ze wzgledu na korzystne
cechy potaczen, takie jak: duza wytrzy-
matos¢, estetyka wykonczenia, fatwoscé
sterownia procesem deformowania nitu.
W praktyce produkcyjnej wytwarzanych
jest wiele réznorodnych matych zespotéw,
w ktérych wystepuje po kilka potgczen ni-
tami pefnymi lub rurkowymi. W przypad-
ku produkgji wielkoseryjnej uzasadnionym
jest, ze wzgledéw techniczno-ekono-
micznych, stosowanie specjalnych gfo-
wic wielostemplowych, projektowanych
i wykonywanych do konkretnych operacji
produkcyjnych.

Dzieki zastosowaniu gtowic wielo-
stemplowych mozna uzyska¢ zwiekszenie
wydajnosci procesu nitowania zwiaszcza
w sytuacji, gdy punkty nitowania znajdu-
ja sie w niewielkiej odlegfosci od siebie.
Powazny problem techniczny pojawia sie
w sytuacji, kiedy proces nitowania musi byc
przeprowadzony na réznych poziomach.

Stosowane dotychczas rozwigzania
konstrukcyjne gtowic wielostemplowych
byty pewnego rodzaju taczeniem roz-
wigzan gtowic jednostemplowych. Ich
mankamentem jest ztozona budowa kon-
strukcyjna oraz niemozno$¢ zréznicowa-
nia naciskéw osiowych na poszczegélne
deformowane taczniki — jest ona prak-
tycznie jednakowa na wszystkich tgczni-
kach, co utrudnia jednoczesne nitowanie
roznych tacznikéw (pefnych o réznych
Srednicach lub rurkowych wykonanych
z réznych materiatéw). Szczegdlnie trud-
ne jest doktadne wykonanie gtowic wie-
lostemplowych przeznaczonych do defor-
mowania nitéw potozonych na réznych
wysokosciach w celu zapewnienia réwno-
miernosci naciskéw na poszczegdline nity
przy zapewnieniu wysokiej jakosci wyko-
nywanych potaczen.

Koncepcja opracowana w IMBIGS jest
catkowicie nowatorska, nie majaca ana-
logicznych lub zblizonych rozwigzan ani
w Unii Europejskiej, ani poza jej granica-
mi. Prace rozpoczeto w osrodku badaw-
czym TEKOMA, ktéry decyzjg Ministra

Nitowanie jest jedng z technologii po-

Gospodarki zostat wigczony w struktury
IMBIGS. Rozwigzanie to posiada ochrone
patentowa (P 186304).

Nagrodzona gtowica umozliwia jed-
noczesne nitowanie dwoch tacznikow
potozonych na réznych wysokosciach
i wykonanych z réznych materiatéw, pet-
nych i rurkowych, o réznych $rednicach.
Odpowiednie rozwigzania techniczne
umozliwiajag wykonanie takiej gtowicy
w wersji wielostemplowej, dostosowanej
do specyfiki i indywidualnych wymogoéw
technologicznych klienta z zachowaniem
rygoréw jakosciowych.

Glowica umieszczana jest
miedzy watem napedowym
nitownicy radialnej a zespo-
tem z wstawianymi facznikami
przeznaczonymi do uksztatto-
wania tba zamykajacego. Po-
siada ona zwartg, kompaktowa
budowe i tatwo mozna jg przystoso-
wac do wspdtpracy z dowolng nitownicag
radialng lub zwykta nitownica posiadajaca
ukfady regulacji posuwu i kontroli nacisku.

Konstrukcja gtowicy umozliwia ada-
ptacyjne dostosowanie potozenia stempli
do réznej wysokosci tgcznikdow w chwili
rozpoczecia procesu nitowania oraz po-
zwala na zréznicowanie naciskéw osio-
wych poszczegdlnych stempli w zaleznosci
od rodzaju tagcznika. Mozna jg stosowac
do taczenia elementéw kruchych (szkto,
ceramika) i o matej twardosci (tworzywa
sztuczne) bez ryzyka uszkodzenia elemen-
téw podczas nitowania. Zastosowanie
gfowicy wptywa na usprawnienie procesu
nitowania. Zapewnia wiekszg wydajnos¢
oraz wysoka jakos¢ potaczen w procesie
produkgji wytwarzanych wyrobdw.

Naped przenoszony jest od watu ni-
townicy poprzez przektadnie zebate na
watki napedu w gtowicy. Watki te zakon-
czone s3 mimosrodowymi koncéwkami
wywotujgcymi wahliwe obiegowe ruchy
tulei narzedzia przenoszone na stemple.
Tuleje opieraja sie o podobnie uksztatto-
wane powierzchnie ttokéw. Po dosunie-
ciu catej gtowicy do zespotu z tacznika-
mi nitowymi, w momencie gdy pierwszy
stempel styka sie z najwyzej wystajagcym
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Wyglad zewnetrzny glowicy dwustemplowej
zainstalowanej na nitownicy radialnej NRW-8

Widok, w trakcie nitowania, na stemple glowicy i nity
umieszczone na roznej wysokosci

tacznikiem, wywierany jest nan nacisk.
Jego sita zostanie przeniesiona na ttok
czaszowy, ktéry wywiera nacisk na ciecz
robocza znajdujacg sie w komorze. Na-
stepuje wzrost cisnienia cieczy i przeptyw
kanatem komunikacyjnym do drugiej
komory. Wzrasta wtedy nacisk na drugi
ttok. Wywotuje to ruch w dét drugiej tulei
narzedzia ze stemplem, az do momentu,
gdy stempel uzyska styk z drugim taczni-
kiem nitowym. Proces adaptacji gtowicy
zostanie zakonczony, gdy wszystkie stem-
ple zetkng sie z odpowiednimi tgcznikami.
Dalszy ruch gfowicy rozpoczyna proces
nitowania facznikdéw.
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